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Warmeaustauscher

fur Hygiene-Anwendungen in der
Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie



Mit Partnerschaft
in die Zukunft

FUNKE ist einer der filhrenden Entwickler und Hersteller von Qualitdtswarmeaustauschern mit Austauschflachen

von bis zu 2400 m2. Die Produktpalette reicht von Rohrblindelwérmeaustauschern und Plattenwédrmeaustauschern
in geschraubter sowie geléteter Ausfilhrung tiber Ol/ Luft-Kiihlanlagen bis zu Elektro-Olvorwéarmern. Als einer der
wenigen Hersteller weltweit bietet FUNKE somit flr die verschiedenen Branchen und nahezu jede Anwendung

thermodynamisch optimal ausgelegte Lésungen.

Strikte Kundenorientierung, hochste Qualitatsstandards, Flexibilitdt und Beratungskompetenz zeichnen FUNKE aus
— Leistungen, wie sie nur ein mittelstdndisches Unternehmen mit kurzen Wegen bieten kann!
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Thermische Behandlung von
steriler Dialyse-Lésung bei
der FRESENIUS MEDICAL
CARE Deutschland GmbH

Hygienic Design (HD-)Warmeaustauscher

- hochste Qualitat durch Kompetenz

Fur Hersteller von Nahrungsmitteln, kosmetischen, biotech-

nischen und pharmazeutischen Produkten ist die Reinigbar-

keit der Komponenten von Produktionsanlagen ein entschei-
dender Faktor zur Sicherung der Produktqualitat.

FUNKE liefert Qualitadtswarmeaustauscher, die hygiene-
gerecht konstruiert und ausgefiihrt werden. Als Firmen-
mitglied der EHEDG (European Hygienic Engineering and
Design Group) sind wir uns unserer Verantwortung bewusst.
Deshalb erfiillen unsere HD-Rohrbuindel- und Plattenwérme-
austauscher die hohen Anforderungen an Effizienz, Hygiene
und Sicherheit.

HD-Rohrblindelwarmeaustauscher stehen mit ziehbarem
U-Rohrbiindel oder geradem Festrohrblindel zu Verfiigung.
Doppelrohrbdden in der Standardausfiihrung verhindern,
dass es im Leckagefall an den Rohr/Rohrbodenbefestigun-
gen zu Vermischung der beiden am Wérmeaustausch betei-
ligten Medien kommt. Sicherheitswérmeaustauscher bieten
dartber hinaus durch den Einsatz von Doppelrohr-Biindeln
ein HochstmaB an Sicherheit, denn eine spezielle Sperrflis-
sigkeit zwischen den Doppelrohren sorgt zusatzlich fir eine
schnelle Leckagemeldung.



Geschraubte HD-Plattenwarmeaustauscher erflillen eben-
falls héchste Anforderungen an eine hygienegerechte und
sichere Konstruktion.

Beide Geréatetypen stehen in ein- oder mehrwegiger Aus-
fihrung und modularer Bauweise zur Verfligung, so dass fiir
jede Anwendung der thermisch optimal ausgelegte Wérme-
austauscher verfugbar ist.

Entscheidende Vorteile der
FUNKE-HD-Warmeaustauscher:

* héchste Sicherheitsstandards

* hohe Oberflachenglten der eingesetzten Materialien

* 100%-ige Entleerbarkeit moglich

¢ hygienegerechte Dichtungen

® hohe Temperaturbesténdigkeit (z.B. fir die Dampfsterilisation)
e geringe ,,.Delta Ferrit“-Werte

¢ gute CIP- und SIP-Fahigkeit

¢ langlebig und wartungsfreundlich

Die Materialien

Es werden ausschlieBlich Edelstahle verwendet, wobei die
Anforderungen auf der Produktseite erhdht sind und hier nur
Edelstéhle mit einem sehr geringen Kohlenstoffgehalt wie
z.B. 1.4404 oder 1.4435 zum Einsatz kommen. Die richtige
Materialauswahl und eine entsprechende Fertigungstech-
nologie sichern niedrige ,,Delta-Ferrit“-Anteile in produkt-
fihrenden Teilen. Auf Wunsch kénnen ergédnzend Apparate-
Isolierungen aus Mineralddmmstoff und geschliffenem
Edelstahlblech geliefert werden.

' Die Anschliisse

¢ Milchrohrverschraubungen

e Clamp-Verbindungen

¢ V-Flansche

¢ Aseptikverschraubungen

¢ AnschweiBenden in entsprechender Materialauswahl und
Oberflachengiite

¢ Andere Anschllsse auf Anfrage

Hygienic Design - fiir sichere und effiziente
Produktion

Entscheidende Voraussetzung fir eine gesicherte Produkt-
reinheit und -qualitat ist die Reinigung der Produktionsan-
lage und ihrer Komponenten. Deren Reinigbarkeit sichert
die Hygiene und damit den Erfolg in der Produktion. Von
wirtschaftlicher Bedeutsamkeit ist zudem die Minimierung
der Reinigungszeiten und damit der Stillstandzeiten. FUNKE
Warmeaustauscher in reinigungsfreundlicher Auslegung sind
hier die zuverlassige und effiziente Lésung.

Bayer Schering Pharma
Boehringer Ingelheim
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Technische Anderungen vorbehalten - HD-0111 D

Qualitat heiBt auch Sicherheit. Jedes bei FUNKE produzierte
Gerat wird einer Bau- und Druckprifung unterzogen. Weitere
Priifungen erfolgen gemaB den jeweils geltenden Regelwer-
ken und Abnahmevorschriften durch die entsprechenden
Abnahmegesellschaften wie:

e American Bureau of Shipping (ABS)

e Bureau Veritas (BV)

¢ Det Norske Veritas (DNV)

e Germanischer Lloyd (GL)

¢ Lloyds Register of Shipping (LRS)

e Schweizerischer Verein flr technische
Inspektionen (SVTI)

* Technischer Uberwachungsverein (TUV)

sowie kundenseitiger Prif- und Abnahmevorschriften.
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Funke Warmeaustauscher Apparatebau GmbH
Zur Dessel 1

31028 Gronau/Leine - Deutschland

T +49 (0) 51 82/582-0

F +49 (0) 51 82/582-48

info@funke.de

www.funke.de

Garantierte Qualitat vom Spezialisten

FUNKE ist nach DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert sowie
zugelassener Hersteller nach:

e EU-Druckgeréterichtlinie 97/23/EG (DGRL), Modul H/H1
¢ HPO in Verbindung mit DIN EN 729-2

e ASME U-Stamp

® GOST R (einschl. RTN & Hygiene Zertifikat)

e China Zertifikat
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www.funke.de



