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KME Schméle Rippenrohre fiir Warmeaustauscher
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Herstellung von Trufin-Rippenrohren

Die Hersteller von Warmeaustauschern
mussen heute vielféltigen Herausforde-
rungen begegnen. Die Warmeaustauscher
mussen immer leistungsfahiger und
kompakter werden; sie sollen energie-
sparend, umweltvertraglich und korro-
sionsbestandig sein. Zur Erreichung
dieser Ziele werden Rippenrohre bzw.
Rohre mit verbesserten Oberflachen
benotigt. KME Schméle liefert heute
eine Vielzahl von neu entwickelten
Hochleistungs-Rippenrohren, die es

dem Hersteller von Warmeaustauschern
ermaglichen, die anstehenden Aufgaben
zu lésen.
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Laser-Rippenrohr-SchweiBanlage
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Wirtschaftlichkeit und
Energieeinsparung

Durch Rippenrohre kann die Warme-
leistung von Warmeaustauschern stark
vergroBert, deren Abmessungen und
Kosten wesentlich verringert werden.

Unter Berticksichtigung der Parameter
zur Optimierung des Wéarmeaustauschers,
wie der Verbindung zwischen Rohr und
Rippe, den Betriebstemperaturen, der
Korrosionsbestandigkeit, des Raum-
bedarfs, ergibt sich eine Palette von
Rippenrohren, die jeweils fiir spezielle
Anwendungsbereiche konzipiert sind.

Der technische und wirtschaftliche
Vorteil ist nicht nur durch die Steigerung
der Warmeleistung durch Rippenrohre
begriindet, sondern auch durch duBerst
positive Folgeeffekte fiir die Warme-
austauscher. So kénnen diese durch den
Einsatz von Rippenrohren nicht nur sehr
viel kleiner, sondern auch wegen der
geringeren Druckbelastung mit geringe-
rer Materialdicke fur Gehausemantel
und Rohrbéden ausgelegt, somit mit
geringerem Materialeinsatz hergestellt
werden.
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Umweltschutz und
Korrosionsbesténdigkeit

Neben der Verwendung der bewahrten
Werkstoffe Kupfer und Kupferlegie-
rungen ist die KME Schméle GmbH
nach umfangreichen Entwicklungs-
arbeiten heute in der Lage, Rippen-
rohre aus umweltvertraglichen und
korrosionsbestandigen metallischen
Werkstoffen wie Edelstahlen, Sonder-
edelstahlen, Titan und Nickelbasis-
Werkstoffen herzustellen.

Spezielle doppelwandige Sicherheits-
rohre mit Leckanzeigeméglichkeit
bieten ein HéchstmaB an Sicherheit
bei der Verwendung von aggressiven
Medien.
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KME Schmole-Rippenrohrprogramm

Gewalzte bzw. Integral-Rippenrohre

Niedrigberippte Rohre
Trufin S/T
Trufin S/TT
Trufin S/T-K
Mittelhochberippte Rohre
Trufin W/H
Trufin W/HT
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Rippenrohre aus Rohr und Band
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Auswahlmoglichkeiten
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’;mimu""' Die nachstehenden Diagramme zeigen
Leistungsvergleiche verschiedener
Rippenrohre in 5 typischen
Anwendungsbereichen.

Anhand dieser Leistungsvergleiche
kann eine Vorauswahl der fiir einen
bestimmten Einsatz geeigneten
Rippenrohrtypen getroffen werden.

Die leistungsvergleichende GréBe ist
in allen Beispielen die Warmedurch-
gangszahl k' (bezogen auf 1 m Rohr-
lange) in W/mK. Als Variable wurde
entweder die Massenstromdichte der
Luft m in kg/m’s auf der Mantelseite
oder die Wassergeschwindigkeit v,, in
m/s auf der Rohr- bzw. Mantelseite
gewahlt.
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Kondensation
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Qualitatssicherung bei KME Schméle

Zertifizierung des Qualitats-
sicherungs-Systems

Das Qualitatssicherungs-System der

KME Schméle GmbH ist durch LRQA Lloyd'’s
Register Quality Assurance Ltd., London,
zertifiziert und erftllt damit die Forderungen
folgender Normen:

* DIN ISO 9001
* EN 29001
* BS 5750

erbelstromprufung von Rippenrohren
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Rippenrohre werden u.a. folgende
Prifmethoden angewendet:

Zerstorungsfreie Priifungen
s Wirbelstromprtfung nach DkI" 801,

ASTM B 359/ASME SB 358,
ASTM E 309/ASME SE 309,
ASTM E 426/ASME SE 426

¢ Dichtheitspriifung
Stickstoff unter Wasser
(10 bis 40 bar Innendruck) it mmo

* Wasserdruckprufung
(= 50 bis 300 bar Innendruck)

Mechanisch-technologische
Werkstoffpriifungen

Es werden u.a. folgende Eigenschaften
ermittelt

* Streckgrenze ‘ l
* Bruchdehnung “1”!”

* KorngréBe L

* Chemische Zusammensetzung M |u23“

" DKI = Deutsches Kupferinstitut, Berlin
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Dichtheitspriifung von
Warmeaustauschern
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Rippenrohre

Apparate- und
Anlagenbau
KME Schméle fertigt fur den Apparate- und

Anlagenbau sowohl Rippenrohre als auch
komplette Warmetauscher
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Sonderkonstruktionen
flir Serienteile

Aufgrund des Know How's und der technischen Ausristung ist KME Schméle in der
Lage, Konstruktionen nach Kundenspezifikation zu realisieren.

KME Schméle fertigt Rippenrohre und Warmetauscher in den Werkstoffen Cu, CuNi,
Ni-Basis-Legierungen, Al, Al-Legierungen, Stahl, Edelstahl und Titan.

SCHMOLE GMBH

LN J
Westicker Str. 84
S 58730 Frondenberg
DEUTSCHLAND

Telefon +49(0)2373/97 5500
Telefax +49(0)2373/97 57 20
www.schmoele.de - info@schmoele.de




