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Trufin®-Rippenrohre L/C und H/R

Verwendung

Trufin-Rippenrohre L/C und H/R werden in vielen Industrie-
Zweigen eingesetzt. Sie eignen sich zur Kiihlung und
Erwarmung von Flissigkeiten und Gasen.

Im Laufe der Zeit haben sich folgende interessante An-
wendungsbereiche ergeben:

Trufin-Rippenrohre H/R werden nach der Berippung durch
einen Innendruckversuch mit Luft und einem Uberdruck von
20 bar unter Wasser einer Dichtheitspriifung unterzogen.

Die Fertigung von Rippenrohren fir die Verwendung in
Druckbehdltern ist nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Uberprift und zugelassen.

Gaskihler
Gaserhitzer
Olkiihler

Zwischenkihler fiir
Gaskompressoren

Bewetterungsanlagen

Maschinen- und Apparatebau

Konventianelle und nukleare Helium-Kihler

Kraftwerke Zwischenkiihler von
Urananreicherungs-
anlagen
Trockenkiihltiirme

Beschreibung

Die hochberippten Trufin-Rippenrohre L/C werden als dop-
pelwandige Rohre durch ein Walzverfahren aus nahtlosen
Rohren hergestellt. Wahrend fiir das Rippenrohr nur Alu-
minium oder Aluminium-Legierungen eingesetzt werden,
kann der Werkstoff fiir das Innenrohr entsprechend den
Korrosionsbedingungen ausgewahlt werden.

Die gute mechanische Verbindung der beiden Rohre wird
wahrend der Berippung des duBeren Rohres erzielt. Die
beiden Rohre l6sen sich auch bei erhohten Temperaturen
und groBen Temperaturunterschieden nicht voneinander.
Eine Betriebstemperatur von 250 °C sollte jedoch nicht
uberschritten werden.

SCHMOLE bietet durch die Kombination des preiswerten
und gut warmeleitenden Aluminiums und einem Innenrohr
aus karrosionsbestédndigen Werkstoffen ein wirtschaftliches
Produkt mit hoher Lebensdauer und hochster mechani-
sche Beanspruchung.

Auf Wunsch sind drei Ausfiihrungen der Rohrendenbe-
handlung lieferbar:

Wenn keine Korrosionsgefahr besteht —

P mit abgedrehten Rohrenden ber die Lénge |, nach
Kundenangaben.

Zur Vermeidung von Korrasion -

P mit lackierten Ubergangsstellen zwischen AuBen- und
Innenrohr

P und zusétzlich mit kurzen entrippten Rohrenden, welche
in die Bodenplatte mit eingewalzt werden.

Die hochberippten Trufin-Rippenrohre H/R werden als ein-
wandige Rohre durch ein Walzverfahren aus nahtlosen
Rohren hergestellt. Zum Einsatz kommen als Werkstoff
ausschlieBlich Aluminum und Aluminium-Legierungen, Die
Restwanddicken unter der Rippe sind gréBer als beim
Trufin-Rippenrohr L/C. Dies ist erforderlich, damit an den
Rohrenden nach dem Entfernen der Rippen geniigend
Material fiir den EinwalzprozeB verbleibt.

Priifungen und Zulassungen

Bei Trufin-Rippenrohren L/C erfolgt die Priifung des Innen-
rohres durch eine Wirbelstrompriifung. Die Priifung der
Festigkeitseigenschaften fiir das AuBen- und Innenrahr wird
auf Wunsch an den Ausgangsrohren vorgenommen,

Trufin L/C

Trufin H/R

Werkstoffe

Trufin-Rippenrohre L/C und H/R werden aus den in folgen-
der Tabelle genannten Werkstoffen hergestelit.

Andere Werkstoffe sowie Werkstoffe nach ausldndischen
Normen wie ANSIJASTM, ASME, BS, AFNOR etc. auf
Anfrage.

Bei der Auswahl des Rohrtyps und der Werkstoffe sind die

Betriebsbedingungen des konkreten Einzelfalles zu beriick-
sichtigen.

Kurzzeichen | Werkstofi- Werkstoff-Nr.
nach DIN | Morm nach DIN
Rippenrohr Al 99,5 | DIN 1712 3.0255
(L/C und H/R) AlMn | DIN 1725 3.0515
AlMgSi0,5 ‘ DIN 1725 | 3.3206
Innenrohr aus allen gebréuchlichen metallischen Wearkstoffen,
(LIC) auszuwidhlen nach den vorliegenden Korrosions- |
bedingungen, z, B. Kondensatorrohre nach DIN 1785,
Stahlrahre nach DIN 17175 oder rostfreie Stahlrohre
! nach DIM 17440.

In dieser Produktbeschraibung wurden cigene Untersuchungen und die einschiigige
Literatur berticksichtigt. Sie wurde mit der gebotenen Scrgfalt zusammengestelit.

Unabhéngig davon scllte die Eignung des Produktes unter den tatséchlichen Belriebs-
bedingungen lberprilt werden.

Die einschldgigen Normen und Vorschriftan fur den BEetrieb von Warmeaustauschem
sind zu beachten,

In Zweifelsfallen stehan wir Ihnen beratend zur Verfligung.

Anderungen behallen wir uns vor, inshesondere wenn sie die Qualitét des Produktes
verbessern, die LelstungsfZhigkeit erhbhen oder die Herstellung vereinfachen,

R.&G. SCHMOLE METALLWERKE GmbH & Co. KG




Trufin®-Rippenrohre L/C

Abmessungen Rippenteilung m = 2,82 mm  Rippendicke dg = 0,45 mm
Code-Nr. Innenrchr : beripptes AuBenrohr ungefihres
AuBen-= | Wanddicke Kernrohr- | Rippen- Rippenhohe Innen- AuBen- Fléchen- Gewicht
AuBen-@ Aullen-2 querschnitt | oberfliche | verhdltnis | (Kernrahr aus Stahl)
dB 53 d.1 d5 h q; Aa Aa*"ki Ggum
mm mm mm mm mm cm? m2/m - ka/m
60-09 08080 8,0 0,8 9.6 220 6,2 0,32 0,23 11,6 0,34
60-09 14080 14,0 0,8 15,6 28,0 8,2 1,21 0,33 8.5 0,55
60-0918100 18,0 1,0 20,0 320 | 8.0 2,01 0,38 7.5 0,78
| 80-0916100 16,0 1,0 18,0 36,0 9,0 1,54 0,58 13,2 0.84
90-0918100 18,0 1,0 20,0 38,0 9,0 2,01 0,62 123 0,83
Andere Abmessungen auf Anfrage.
| Toleranzen fiir Trufin-Rippenrohre L/C
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MaBe I, und I; nach Kundenangabe
Lieferformen Bestellbeispiel
» in Festlangen bis zu 10 m Code-Nr. L/C B0 -09 18 100
P mit abgedrehten und entrippten Rohrenden Rohrtyp

P auf Wunsch mit entrippten Zwischenstiicken oder mit
Stiitzringen aus Silikon-Kautschuk

P in gebogener Ausfiihrung auf Anfrage

Rippenhdhe 6,0 mm

Rippenteilung 9 Rippen/Zoll
Innenrohr-AuBen-2 18 mm
Innenrohr-Wanddicke 1,00 mm




Trufin®-Rippenrohre H/R

Abmessungen Rippenteilung m = 2,82 mm  Rippendicke dp ~ 0,45 mm
Code-Nr. Kernrahr- Kemrohr- Rippen- Rippenhéhe Innen- AuBen- Fléchen- ungefédhres
AuBen-@ Wanddicke AuBen-2 querschnitt oberfliche verhaltnis Gewicht
d4 Sz ds h i Aa Aa;Ai
mm mm mm mm cm? m2/m - kg/m
60-0910100 9,6 1,00 22,0 B2 0,45 0,23 9.6 018
| 60-0916100 15,6 100 28,0 6.2 1,45 0,33 7.7 0.28
| 60-0920125 20,0 1,25 320 6.0 2,40 0,38 6.9 0,35
80-09 16 150 18,0 1,50 36,0 9.0 1,77 0,58 12.3 0,44
80-0920 150 20,0 1,50 38,0 9.0 2,27 0,62 11,8 0,50
Andere Abmessungen auf Anfrage.
Toleranzen fiir Trufin-Rippenrohre H/R
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Lieferformen Bestellbeispiel
> in Festldngen bis zu 10 m Code-Nr. H/R 80 -09 20 125
P mit entrippten Rohrenden Rohrtyp —‘7 |
P auf Wunsch mit entrippten Zwischenstiicken oder mit Rippenh&he 6,0 mm |
Stiitzringen aus Silikon-Kautschuk : 4 . [
P in gebogener Ausfiihrun f Anf RIgpRIeltHg S EEpei Zal
tthrung auf Anfrage
g g e g Kernrohr-Durchmesser 20 mm
e : : K hr-Wanddicke 1,25
Eine Ubersicht des kompletten SCHMOLE-Rippenrohr- gl by bhaind ) S il
programmes erhalten Sie auf Anforderung.
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