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P Gute Warmeleitfahigkeit, da die Rippen P Erhdhte Korrosionsbestandigkeit durch die
direkt aus der Rohrwand herausgewalzt sind Verwendung von Bimetall-Rippenrohren
P Hoher Warmetlibergang durch optimale P Problemloser Einbau in Rohrbliindel-Warme-
konische Rippenform austauscher, da der Rippen-AuBendurch-
, . messer kleiner ist als der AuBendurchmesser
P Gute Biegbarkeit durch stabilisierende der unberippten Rohrteile
Wirkung der Rippen it :
P S/TT (Turbo-Chil*®) = Hochleistungs-
» Zum Einwalzen geeignet, da die Austihrung durch turbulenzerzeugende

unberippten Rohrenden weich sind Innenstege




Trufin®Rippenrohre S/T und S/TT (Turbo-Chil®)

Verwendung

Die von KM-Schméle hergestellten Trufin-Rippenrohre S/T
und die Hochleistungs-Rippenrohre Trufin S/TT (Turbo-Chil)
werden in vielen Industriezweigen eingesetzt. Sie eignen sich
zur Kiihlung und Erwarmung von Fllissigkeiten und Gasen
sawie zur Kondensation und Verdampfung von Kaltemitteln.

Langjahrige Erfahrung in der Verwendung von Trufin-Rippen-
rohren S/T und S/TT hat gezeigt, daB durch deren Einsatz
das Preis-Leistungs-Verhiltnis von Warmeaustauschern
wesentlich verbessert wird.

Die nachstehende Tabelle zeigt einige typische Anwendungs-
beispiele:

Rohrblindel-Kondensatoren*

Rohrblndel-Verdampfer |
(Uberflutet) |

Koaxial-Kondensatoren

Kalteindustrie

| Heizungsindustrie Dampfumformer

Kandensatoren
Produktkihler
Produkterhitzer
Olkiihler
Olerhitzer
Gaskihler

' Chemische und
| petrochemische Industrie

Dampfzwischentiberhitzer
Rauchgaskuhler
Rauchgaserhitzer |

Kraftwerke

' Maschinen- und
Fahrzeugbau

Wassergekiihlte Olkiihler
Druckluftkiihler

* Die KM-Schmale GmbH liefert speziell fir Kaltemittel-Kondensatoren
entwickelle Hochleistungs-Rippenrchre Trufin S/T-K (siehe Prospek: Nr, 836 d).

Beschreibung

Trufin-Rippenrohre S/T und Hochleistungs-Rippenrohre
Trufin S/TT (Turbo-Chil) werden durch ein Walzverfahren aus
nahtlosen oder geschweiften Rohren hergestellt.

Bei diesem Verfahren wird der Innendurchmesser der Aus-
gangsrohre verengt und gleichzeitig werden aus der Rohr-
wand Spiralrippen herausgewalzt. Dadurch ist der Rippen-
AuBendurchmesser kleiner oder hichstens gleich dem zulés-
sigen AuBendurchmesser der unberippten Rohrteile. Zur
Herstellung von unberippten Rohrteilen kann der Berippungs-
vargang an beliebiger Stelle unterbrochen werden. Hierdurch
wird der Einbau und die Abstltzung der Rippenrchre im
Biindel in gleicher Weise wie bei Glattrohren erméglicht.

Im Vergleich zu Trufin S/T-Rippenrohren haben Trufin S/TT-
Hochleistungs-Rippenrohre (Turbo-Chil) zusétzlich spiral-
tormig verlaufende Innenstege, die eine Erhéhung der
Strémungsturbulenz des Innenmediums und damit eine
erhebliche Leistungssteigerung bewirken.

Turbo-Chil®-Rippenrohre werden in Europa von KM-Schméle
aufgrund einer exklusiven Herstellungslizenz von
WOLVERINE TUBE, INC., USA, hergestellt.
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Trufin S/T
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Trufin S/TT (Turbo-Chil)

Prifungen

Die Priifung der Trufin-Rippenrohre S/T aus Kupfer und
Kupferlegierungen erfolgt nach DIN 17679. Die Prifung der
Festigkeitseigenschaften im unberippten Rohrbereich erfolgt
durch einen Zugversuch am Vormaterial. Als Dichtheits-
prifung wird vorzugsweise die Wirbelstromprifung nach
DKI 801 oder ASTM/ASME-Normen angewandt. Auf Wunsch
kann auch eine Luftdruckpriifung von 20 bar Innendruck
unter Wasser durchgefiihrt werden.

Erfordert der Einsatzzweck andere Priifbedingungen, so sind
diese bei der Bestellung zu vereinbaren.

Die Priifung der Hochleistungs-Rippenrohre Trufin S/TT
(Turba-Chil) und der Rippenrahre aus anderen Werkstoffen
erfolgt jeweils in Anlehnung an DIN 17679 oder an die nach-
stehend aufgefihrten VdTUV-Werkstoffblatter.

Zulassungen

Die Fertigung von Rippenrohren fiir die Verwendung in
Druckbehaltern ist nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 iiberprift
und zugelassen.

KM-Schmadle liefert und prift Trufin-Rippenrchre S/T nach
folgenden Werkstoffblattern:

- Trufin-Rippenrohre S/T aus Kupfer und Kupferlegierungen
nach VdTUV-Werkstoffblatt 420/1 (Zustand des berippten
Rahrteils: siehe Tabelle auf Seite 3).

P Trufin-Rippenrchre S/T aus St 35.8/1 und Il nach
VdTUV-Werkstoffblait 457 (Zustand des berippten
Rohrteils nach dieser Spezifikation: warmebehandelt).

Werkstoffe

Trufin-Rippenrohre S/T und Hachleistungs-Rippenrchre Trufin
S/TT (Turbo-Chil) werden bevorzugt aus den in folgender
Tabelle genannten Werkstoffen hergestellt. Die Festigkeits-
eigenschaften der unberippten Rohrteile kénnen den ent-
sprechenden Normen entnommen werden.

Andere Werkstofte sowie Werkstoffe nach anderen inter-
natianalen und nationalen Normen wie 1SO, EN, ASME, BS,
AFNOR ete. auf Anfrage.

Bei der Auswahl des Rohrtyps und der Werkstoffe sind die
Betriebsbedingungen des kankreten Anwendungsfalles zu
bericksichtigen.




Werkstolfbezeichnung  Werkstoff- Werkstofi- oder Vergleichbare US-Werkstoffe Zustand  KM- Gewichts-
DIN nummer Produktnorm des be- Schméle- verhélinis

DIN rippten Werkstolf- G/G
eschweilit htl Alloy/ NS-No. A r , Cu
[} nahtlos oy/Grade UNS-No STM-N(I} m Ronttatis! Kshnzahi
geschweifit nahtlas

Kupfer und Kupferlegierungen

SF-Cu F 2z 2009019 - DIN 17872 {22 ci2200 - B 358 bh 01 1,00
CuZn285n1 Fap 2047019 - DIN 17660% 443 C 44300" - B 359 wb 28 0,95
CuZn20Al2 F a4 2046019 - DIN 1768607 687 CBe7o0 - B 359 wh 30 0,93
CuNi10FelMn F 23 2.0872.18 - DIN 1768647 706 C 70600 - B 359 bh 53 1,00
CuNi30MniFe F a7 2.0882.19 - DIN 17664% 715 C71500100 = B 359 bh 51 1,00
Kohlenstolfstéhle

Stasgiu il 1.0305 - DIN17175 Gr. A - A214% A179% bh/wb® 60 0,38
TTS135N 1.0356 = DIM 17173 Gr. 1 - A 3349 A 334% bhiwb® 60 0,38
Austenitische Chrom-Nickel-Stihle

X5CrNi1810 1.4301 DIN 17457 DIN 17458 304 S30400 A 249Y A2139 bhiwb® 70 0,88
X2CrNi1911 1.4306 DIN 17457 DIN 17458 304 L 330403 A 249Y A3 bh/wh® 70 0,38
X5CrNiMo 17122 1.4401 DIN 17457 DIN 17458 316 S31600 A 249% A213 bh/wh® 70 0,39
X2CrNiMo 17132 1.4404 DIN 17457 DIN 17458 3161L 531603 A 2499 Az213? bhiwh® 70 0,39
X2CrNiMo 18143 1.4435 DIN 17457 DIN 17458 316L 531603 A 2409 A213¥ bh/wb® 70 0,89
X5CrNiMa 17133 1.4438 DIN 17457 DIN 17458 315 S31600 A 249Y A213% bhiwb® 7 0,89
X2CrNiMoN 17135 1.4439 DIN 17457 DIN 17458 317 LN S$31726 A 2499 A213¥ bhiwb® 70 0,90
XBCINITI 1810 1.4541 DIN 17457 DIN 17458 321 332100 A 2499 A 213 bhiwb® 70 0,88
XBCrNiMaTi 17122 1.4571 DIN 17457 DIN 17458 316 Ti 531635 - = bhiwh® 70 0,89
X 1NICrMoCuN 25205  1.4539 SEW 400  vdTOV 421 so4L NO00g04 DB674 B 677 bhiwb® 70 0,91
X1NiCrMoCuN31274  1.4583 SEW 400  vdTOv 483 28 ~ NO08028  B709 B 668 bhwh® 70 0,91
Ferritischer Stahl

X6CrTi17 1.4510 DIN 17455 DIN 17456 430 Ti 543036 A 268% A 258% bh/wh® 70 0.87
Mickel-Legierungen

NiCr21Mo 14 W 2.4602 - - 22 N06022  B622 B 626 bhiwb® 70 1,01
NiCr22 Mo 7 Cu 2.4619 DIN 17780 DIN17751 G-3 N 06985  Bs22 B G626 bh/wb?® 70 0,94
NiMo 16 Cr 15 W 2.4819 DIN 17750 DIN 17751 C-278 N 10276 B622 B 826 bhiwb® 70 1,03
NICr22 Mo 9 Nb 2.4856 DIN 17750 DIN 17751 B25 N 06625 B 444 B 704 bh/wb® 70 0,97
NiCr21Mo 2.4858 DIN 17750 DIN 177561 825 N 08825 B 163 B 704 bh/wb® 7 0,92
Titan

Ti1 3.7025 DIN 17865" DIN 17861% Gr. 1 = B 338 B 338 bh 14 0,50
Tiz 3.7025 DIN 17885" DIN 17861% Gr. 2 - B 338 B 338 bh 14 0,50
) Legierungszusammensetzung nicht vllig deckungsgleich Andere Werksloffe auf Anfrage.

) Rippenrchrausfithrung fiir 18 und 26 Rippen/Zall nach DIN 17679

3 Rippenrchrausfithrung nach ASTM A 498

Y Zusammensetzung nach DIN 17850

5 bh = berippungshart
wb = warmebehandelt

8 Wenn eine Warmebzhandlung nach der Berippung nicht ausdricklich
verlangt wird, werden die Rippenrohre im berippungsharten Zustand
galiefert.

Trufin-Rippenrohre S/T und Hochleistungs-Rippenrohre
Trufin S/TT (Turbo-Chil) werden bevorzugt aus nahtlosen
Rohren hergestellt. Bei wirtschaftlichen LosgréBen und
Beschaftbarkeit der geeigneten Qualitat kénnen Trufin-
Rippenrchre auch aus geschweiBten Rohren (z. B. Titan)
geliefert werden.




Trufin®Rippenrohre S/T mit 19, 26 und 40 Rippen/Zoll

Rippendicke 5g 0,3 mm

KM- KM-Schmadle- unberippter Rohrteil berippter Rohrteil ungef.
Schmale-  Werkstoffkennzahl  aypen.g  Wand- Innen-a  Kernrohr- Rippen-  Wand- Innen- AuBen-  Flachen- Gewicht
Code-Nr. dicke AuBen-o  AuBen-o  dicke quer- ober- verhiltnis
schnitt fliche
d; Sy d3 ds ds S5 gi A, AqA Gey
01 26 30 51 53 60 70 mm mm mm mm mm mm cm? m*/m - kg/m

Rippenteilung m = 1,34 mm, entspricht 18 Rippen/Zoll Rippenhdhe h = 1,5 mm
15-1902060 @ 12,7 1,156 £ 4.5 125 0,80 0,48 0,10 4.0 0,32
15-190909C @« @ @ @ © © 12,7 1,25 7.7 9.5 12,5 0,80 0,47 0,10 41 0,34
15-1909100 @« @ & & @ @ @& 12,7 1,35 75 9,5 12,5 1,00 0,44 0,10 4.2 0,37
151909125 @ ® ®@ ® @ @ @ 127 1,60 7,0 9,5 12,5 1,25 0,38 0,10 4.5 0,42
15-1912080 @ 15,9 1.20 111 12,7 15,7 0,80 0,97 0,12 3,6 0,44
15-1912090 @ 15,9 1,20 10,9 12,7 15,7 0,90 0,93 0,12 3.7 0,47
15-1912100 @ @ @ @ @ @ 159 1,40 10,7 12,7 18,7 1,00 0,90 0,12 38 0,51
15-1912125 ¢ @ @ @ © @ ® 159 1,60 10,2 12,7 15,7 1.25 0,82 0,12 4.0 0,57
15-1915080 @ 18,0 1,25 14,2 15,8 18,8 0,80 1,68 0,15 34 0,59
15-1915090 @ 19,0 1,30 14,0 15,8 18,8 0,80 1,64 0,15 3.5 0,61
15-1915100 @ ® ® ® ® @ 19,0 1,45 13,8 15,8 18.8 1,00 1,50 0,15 3.6 0,63
15-1915125 @ @ @ & @ ® ® 19,0 1,60 13,3 15,8 18.8 1,25 1,38 0,15 3,7 0,71
15-1915150 @ @« @ @ @ ® ® 190 1,80 12,8 15,8 188 1.50 1.28 0,15 38 0,77
15-1915165 ® @ @ @ © ® ® 190 1,85 12,6 15,8 18,8 1,65 1,23 0,16 3.9 0,83
15-1915210 @ @ ® ® ® ® ® 190 2,30 11,6 15,8 18,8 2,10 1,08 0,15 4.2 0,98
15-1919100 @ s 8 22,2 1,45 17,0 19,0 22,0 1,00 2.26 0,18 3.4 0,80
15-1918125 e @ @ & @ ® 222 - 1,65 18,5 19,0 22,0 1,25 2,14 0,18 3,5 0.88
151918150 o @ @ 8 & @ ® 227 1,85 16,0 19,0 22,0 1.50 2,01 0,18 3.6 0,99
15-1919165 ® @ @ @ @ ® @ 222 1,85 15,7 19,0 22.0 1,65 1,85 018 3.7 1.03
15-1919210 ® ® ® @ ©@ ® & 222 2,35 14,8 19,0 22,0 2,10 1.72 0,18 33,9 1,25
15-1922100 @ 25,4 1,45 20.2 22,2 25,2 1,00 3,20 0,21 3.3 0,83
15-1922125 o @ & 8 @ 25,4 1,65 19,7 22,2 25,2 1,25 3,05 0,21 3.4 1,04
15-1922150 @« @ @ & & @ 254 1.B5 18,2 22,2 25,2 1,50 2,80 0,21 3,5 1,15
151922165 © @ @ & &8 ® ® 254 2,00 189 22,2 25,2 1,65 2,81 0.21 3,6 1,21
15-1922210 ® ® @ @ @ @ ® 254 2,35 18,0 22,2 25,2 2,10 254 0,21 3.7 1,45
Rippenteilung m = 0,88 mm, entspricht 26 Rippen/Zall Rippenhéhe h = 1,5 mm
15-26 09080 @ 12,7 1,25 58 9,5 12,5 0,80 0,49 0,12 5,0 0,34
15-2609100 @ ® ® @ @ @ 12,7 1,45 7z 8,5 12,5 1,00 0,44 012 53 0,39
15-2609125 @ @ ® ® @ @ 12,7 1,85 7,0 9.5 12,5 1,25 0,38 012 5,8 0,46
15-2612080 @ 15,9 1,30 11,1 12,7 15,7 0,80 0,97 018 4.6 0,46
152612100 @ @ @ @ ® @ 15,9 1.40 10,7 12,7 15,7 1,00 0,90 0,16 4,8 0,53
15-2612125 ® @ @ @ @ © 15,9 1,65 10,2 12,7 16,7 1,26 0,82 0,18 5.0 0,80
15-2615080 @ 18,0 1,30 14.2 15,8 18,8 0,80 1,58 0.20 4.4 0,80
15-2615090 @ 19,0 1,35 14,0 15,8 18,8 0,90 1,64 0,20 4.5 0,64
15-2615100 @ @ & @ @ 18.0 1,45 13.8 15,8 18,8 1,00 1,50 0.20 4,6 0,66
15-2615125 @« @ @ @ ® © 19,0 1,65 13,3 15,8 18,8 1,25 1,39 0,20 4.8 0,74
15-2619100 @ 222 1,45 17,0 15,0 22,0 1,00 2,26 0,23 4,4 0,83
15-2619125 ¢ @ © @ @ 22,2 1,65 16,5 19,0 22,0 ieh 2,14 0,23 4.5 0,93
15-2610150 @ ® ® @ L J 22,2 1,90 16,0 19,0 22,0 1,60 2.01 0,23 4,7 1.03
15-2622100 @ 25,4 1,50 20,2 22,2 25,2 1,00 3,20 0,27 43 0,97
152622125 @ @ = ® @ 25.4 1,70 19,7 22,2 25,2 1,25 3,05 0,27 4.4 1,08
152622150 @« o @ @ @ 25,4 1,90 19,2 22.2 25,2 1,50 2,90 0,27 4.5 1,19
152622165 @« o @ @ ® @ 25,4 2,05 18,9 222 25,2 1,65 2,81 0,27 4.6 1,24
15-2622210 @ @ © ® ® @ 25.4 2,40 18,0 22,2 25,2 210 2,54 0,27 4.8 1,48
Rippenteilung m = 0,64 mm, entspricht 40 Rippen/Zoll Rippenhthe h = 0,9 mm
09-4017070 @ [ ] 19,0 1,10 15,4 17.0 18,8 0,70 1,94 0,20 41 0,55
09-4017090 @ [ ] 19,0 1,30 15,2 17.0 18,8 0,80 1,84 0,20 4.2 0,63
094017100 @ L I 19,0 1,45 15,0 17.0 18,8 1,00 1,79 0,20 43 ' D67
094017125 @ L I 19,0 1,65 14,5 17,0 18,8 1,25 1,67 0,20 4.4 0,72
09-4017165 @ [ I 19,0 2,10 13,7 17.0 18,8 1,65 1,50 0,20 4.7 0,94
Die angegebenen Wanddicken s, gelten fiir Kuplarrahre. Andere Werkstoffe und Abmessungen auf Anfrage.

Bei Rohren aus anderen Werkstoffen sind geringfiigige Abweichungen maglich.

i



Trufin®-Rippenrohre S/TT (Turbo-Chil®) mit 19, 26 und 40 Rippen/Zoll

Rippendicke &y = 0,3 mm

Innensteghdhe = 0,35 mm

Anzahl der Innenstege =10
KM- KM- unberippter Rohrfeil berippter Rohrteil ungef.
Schmole- Schmole- augen.g  Wand-  Innen-s  hydrau-  Kemrohr- Rippen- Wand-  Innen-  AuBen-  Flachen. Gewicht
Code-Nr. Werkstoff- dicke lischera Aufen-g AuBen-g  dicke quer- ober- verhiltnis

kennzahl ' schnitt  flache
d S1 d3 dy dy ds 82 o A, Aqlhy Gey
01 51 53 mm mm mm mm mm mm mm cm’ m/m - kg/m

Rippenteilung m = 1,34 mm, entspricht 19 Rippen/Zoll Rippenhé&he h = 1,5 mm
15-191207013 @ @ @ 159 1,25 11,3 9,96 12t 18,7 0.70 0,97 0,12 3.0 0,46
15-191208012 @ ® ® 159 1,35 251 9,76 12,7 15,7 0,80 0,93 0,12 3,1 0,50
15-191208012 @ @ @ 159 1,45 10,8 9,55 12,7 15,7 0,80 0,90 0,12 3.2 0,53
15-191210013 @ ® ® 159 1,55 10,7 9,35 12,7 15,7 1,00 0,86 0,12 3.3 0,56
15-191212513 @ @ @ 159 1,80 10,2 8,84 12,7 15,7 1,25 0,78 0,12 35 0,64
15-191507013 ® ® @ 19,0 1,30 14.4 13,11 15,8 188 0,70 1,58 0,15 3.0 0,56
15-191508013 @ ® @ 180 1,35 14,2 12,91 15,8 18,8 0,80 1,54 0,15 341 0,60
15-191509013 @ @ @ 19,0 1,45 14,0 12_,?1 15,8 18.8 0,90 1.50 0,15 3,2 0,64
15-191510013 @ ® @ 19,0 1,60 13,8 12,50 15,8 18.8 1,00 1,48 0,15 3.3 0,70
15-191512512 @ @ ® 190 1,80 13,3 12,00 15,8 18,8 1.25 1,35 0,15 3.4 0.78
15-191909012 @ ® ® 2272 1,45 17,2 15,94 19,0 22,0 0,90 2.29 0,18 3.1 0,78
15-191910012 @ @ @ 222 1.60 17.0 15,74 19,0 22,0 1,00 2,23 0,18 3,2 0,83
15-191912512 @ @ @ 222 1,90 16,5 15,24 19,0 22,0 1,25 2,10 0,18 33 0.87
15-191915012 @ @ @ 222 2,10 16,0 14,73 19,0 22.0 1,50 1,98 0,18 3,4 1,06
15-192208012 @ ® ® 254 1,45 20,4 18,17 22,2 25,2 0,30 3,23 0.21 3.0 0,88
15-192210013 @ @ @ 254 1,65 20,2 18,97 22,2 25,2 1,00 317 0.21 3.1 0,89
15-192212513 ® ® @ 254 1,85 19,7 18,47 22,2 25,2 1,25 3,01 0.21 3,2 1,10
15-192215013 @ @ @ 254 2,05 19,2 17.53 22,2 252 1,50 2,86 0.21 3,3 1,21
Rippenteilung m = 0,98 mm, entspricht 26 Rippen/Zall Rippenhéhe h = 1.5 mm
*15-260907003 @ ® @ 127 1,30 8,1 7,66 9,5 12,5 0,70 0,49 0,12 4,2 0,35
*16-260008003 @ ® ® 127 1,40 7.9 7.62 9,6 12,5 0,80 0,47 0,12 4.3 0,37
*15-260908003 @ @ & 12,7 1,50 7.7 7.21 9,5 12,5 0,90 0,44 012 4.4 0,40
“15-260910003 @ @ @ 127 1,60 £5 7.08 8,5 12,5 1,00 0,42 0,12 4,5 0,42
15-261207012 ® ® @ 153 1,30 11,3 9,08 12,7 15,7 0,70 0,97 0,16 11 0,48
15-261208013 @ ® ® 159 1,40 1,1 9,76 12,7 15,7 0.80 0,93 0,16 42 0,51
15-261209013 @ ® @ 159 1,50 10,9 9,55 12,7 15,7 0,80 0,90 0,16 43 0,54
15261210013 @ ® @ 159 1,60 10,7 9,35 12,7 18,7 1,00 0,86 0,16 4.4 0,58
15-261212513 ® ® @ 159 1,80 10,2 8,84 12,7 15,7 1,25 0,78 0,16 4.6 0,64
15-261507013 @ @ ® 190 1,20 14,4 13,11 15,8 18,8 0.70 1,69 0,20 4.1 0,58
15-261508013 @ @ @ 19,0 1.40 14.2 12,91 15,8 18,8 0,80 1,54 0,20 4.2 0,82
15-261509013 @ ® @ 19,0 1,50 14,0 12,71 15,8 18,8 0,80 1,50 0,20 4.3 0,686
15-261510013 @ @ ® 19,0 1,60 13,8 12,50 15,8 18,8 1,00 1.46 0,20 4.4 0,72
15-261612513 ® @ @ 19,0 1,85 133 12,00 15,8 18,8 1,25 1,35 0,20 4,5 0,88
15-261909013 & ® @® 222 1,50 17.2 15,94 19,0 22,0 0,90 2,29 0,23 4.0 0,78
15-261810013 @ ® @ 2272 1,65 17.0 15,74 18,0 22,0 1,00 2.22 0,23 41 0,88
15-261912513 @ @ @ 222 1,80 16,5 15,24 19,0 22,0 1,25 2,10 0,23 43 0,97
15-262209013 @ ® @ 254 1,50 20,4 19.1? 22,2 25,2 0,90 3.23 0,27 4,0 0,80
15-262210013 @ @ @ 254 1,70 20,2 18,97 22,2 25,2 1,00 3,17 0,27 4.1 1,02
15-262212513 @ @ @ 254 1,80 19,7 18,47 2eie 25,2 1,25 3,01 0.27 4,2 1313
Rippenteilung m = 0,64 mm, enlspricht 40 Rippen/Zoll Rippenhdhe h = 0,9 mm
09-401707013 ® ® @ 19,0 1,20 15,4 14,03 17,0 18,8 0,70 1,82 0.20 3.8 0,82
09-401709013 @ @ @ 18,0 1,35 15,2 13,81 17,0 18,8 0,90 1,77 0,20 3.9 0,87
09-40171001C @ @ @ 180 1,45 15,0 13,67 17,0 18,8 1,00 1,73 0,20 4,0 0,73
* Anzahl der Innensiege = 6 Andere Werkslaffe und Abmessungen auf Anfrage.

Die angegebenen Wanddicken s, gelten fiir Kupferrohre,

: : = ; ; dz = Innen-o am Fuf dar Innensteqe
Bei Rohren aus anderen Werkstoffen sind geringfiigige Abweichungen maglich. ¢ :

gy, = hydraulischer Durchmessar (dy, = ‘1Uql )
U = Umfang des Innenprofils




Trufin®-Rippenrohre S/T mit 30 Rippen/Zoll

Trufin-Rippenrohre S/T aus nichtrostenden
Stahlen, Nickel-Legierungen und Titan

Im Zuge zunehmender UmweltschutzmaBnahmen, wie
Gewidsserreinhaltung und Rauchgasreinigung in Kraftwerken,
werden mehr und mehr korrosionshestandige Werkstoffe ver-
langt. KM-Schméle hat diesem Trend Rechnung getragen
und durch gezielte Weiterentwicklung der Berippungsverfah-
ren sein Trufin-Rippenrchr-Programm auf schwer berippbare

KM- KM- unberippter Rohrteil berippter Rohrtell
Schmdle- Schmale-  aypon.g  Wand- Innen-g  Kernrohr-
Code-Nr. Werkstoft- dicke AuBen-o

kennzahl

dy Sy ds dy

14 70 mm mm mm mm
Rippenteilung m = 0,85 mm, entspricht 30 Rippen/Zall
083017070 @ L] 19,0 1i3h 15,8 17,2
08-3017100 @ L 19,0 1,65 15,2 17,2
08-3017125 @ o 19,0 1,758 14,7 17,2
08-302310C @ ® 25,4 1,65 21,6 23,8
08-3023128 @ L 25,4 1,90 211 238
08-3023150 L ] [ 25,4 2,00 20,6 23,6
08-3030100 @ L] 32,0 1,65 28,2 30,2
08-3030125 @ ® 32,0 1,90 27,7 30,2
08-3030150 @ ® 32,0 2,00 27,2 30,2

Vorzugsabmessungen !

* Umrechnungsfaktoren siche Seite 3!

korrosionshestandige Werkstoffe wie Chrom-Nickel-Stahle,
Nickel-Legierungen und Titan ausgedehnt. Siehe Werkstofi-
tabelle auf Seite 3.

Mit einer Rippenteilung von 30 Rippen pro Zall, einer Rippenhéhe
von 0,8 mm und einer sehr wirtschaftlichen Restwanddicke
von 0,7 mm wird bei einem AuBendurchmesser des Ausgangs-
rohres von 19 mm ein Flachenverhéltnis (Innenoberflache :
AuBenoberflache) von 2,8 erzielt. Siehe untenstehende
Abmessungstabelle:

ungef.
Rippen- Wand- Innen- Aufien- Flachen. ~Gewicht
Auflen-e  dicke quer- ober- verhiltnis
schnitt fldche
ds S aq Aa AE"Al GCII*
mm mm cm? m*m - kg/m
Rippenhdhe h = 0,8 mm, Rippendicke 3z 0,3 mm
18,8 0,70 1,86 0,14 28 0,58
18,8 1,00 1.81 0,14 29 0,60
18,8 1,25 1,69 0,14 3,0 0,76
252 1,00 3,66 0,19 2,8 0.61
25,2 1,25 3,48 0,19 29 1,08
25,2 1,50 3,33 0,19 2.9 1,18
31,8 1,00 8.24 0,25 2,8 1,16
31,8 1,25 B.0Z2 0,25 2.9 1,36
31.8 1,60 5,81 0,25 2,9 1.51

Andere Werkstoffe und Abmessungen auf Anfrage.

Die angegebenen Wanddicken s; kinnen je nach Werkstaff geringfilgiq abweichen.

Rohr-Code-Nummer

KM-Schméle-Code-Nr. S/TT 15 - 26 15090 13 - 01

Raohrtyp

Rippenh&he 1,5 mm
Rippenteilung 26 Rippen/Zoll
Kernrohr-AuBendurchmesser 15,8 mm

Wanddicke im berippten Rohrieil 0,90 mm

10 Innenstege, ca. 0,35 mm hoch
KM-Schmble-Werkstoffkennzahl fiir SF-Cu

Bestellangaben

Bitte, bei Anfragen und Bestellungen mindestens folgende
Angaben machen:

Stlickzahl

Werkstoff (siehe Tabelle auf Seite 3!)

Zustand (siehe Tabelle auf Seite 3!)

AuBen-e des unberippten Rohrieils

Wanddicke des unberippten Rohrteils oder die G
= ; entsprechende

Hlppen. AuBendurchmesser _ KM-Schmale-

Wanddicke des berippten Rohrteils Cade-Nr.

Rippenhdhe angeben !

Rippenteilung

gesamte Rohrlange
Lange der unberippten Rohrenden, falls gefordert

Position und Lange der unberippten Zwischenstlicke,
falls gefordert

Ausflhrung mit einem aufgeweiteten Rohrende
Hinweis auf die entsprechende Norm
besondere Priifbedingungen
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Trufin-Rippenrohre S/T und S/TT (Turbo-Chil)
in U-férmig gebogener Ausflihrung

Die KM-Schmdle-Fertigungseinrichtungen erlauben die Her-
stellung U-t8rmig gebogener Rohre mit den verschiedensten
Biegeradien.

Es empfiehlt sich, Biegungen mit kleinen Radien nur an
unberippten Rohrabschnitten vorzunehmen, da einerseits in
diesem Bereich gréfere Stromungsquerschnitte vorhanden
sind und eine starkere Querschnittsverengung keine Rolle
spielt, andererseits auch die Wanddicke der Rohre gréBer ist
und unzuldssige Wanddickenunterschreitungen vermieden
werden.

i e

Toleranz fur [ th
~ [r< 100 +1 mm - —
| /

heo [r>100 +2mm |

[ e e e
Langels [<2m [>2m
Toleranz |+ 3 mm ;_;)(5;&

Zur Vermeidung unzulassiger Querschnittsverengungen
diirfen die in folgender Tabelle angegebenen kleinsten Biege-
radien nicht unterschritten werden:

Biegeleil Verhalinis kieinster mittlerer
Durchmesser/Wanddicke Biegeradius
Tmin
mm
unberippt di/s, <10 1,5 dy
unberippt d./s; =10 2.0-d,
berippt dy/s2 <10 2,5-d,
berippt da/Sp =10 3,0-d;

In dieser Produkibeschreibung wurden eigene Untersuchungen und die ein-
schlagige Literatur beriicksichtigt. Sie wurde mil der gebotenen Sorgialt
zusammengestellt.

Unabhangig davon solite die Eignung des Praduktes unter den tatsachlichen
Betriebsbedingungen Gberprift werden. Dias gilt inshesondere fiir die
Eignung des gewdhlten Werkstoffes fUr den vorgasehenen Einsaiziall.

Die einschldgigen Normen und Varschriften fUr dan Betrieb van Wirme-
austauschern sind zu beachten.

Gern stehen wir Ihnen heratend zur Verfigung.

Anderungen behalten wir uns vor, insbesondere wenn sie die Qualitit des
Produktes verbessern, die Leistungsfahigkeit erhéhen oder die Herstellung
vereinfachen.

KM-Schméle GmbH

Trufin-Rippenrohre S/T und S/TT (Turbo-Chil)
mit einem aufgeweiteten Rohrende

Wahrend bei den Standard-Rippenrohren der Ausgangsrohr-
Durchmesser den unberippten Rohrteilen des fertigen Rippen-
rohres entspricht, wird bei dieser Rohrausfihrung ein kleinerer
Ausgangsrohr-Durchmesser eingesetzt. Beim Berippungs-
vargang wird der Innendurchmesser weniger verengt und die
Rippen (iber den AuBendurchmesser des Ausgangsrohres
hinaus auf die gleiche Abmessung wie bei den Standard-
Rippenrohren gewalzt.

Durch das Aufweiten eines Rohrendes erzielt man den
gleichen AuBendurchmesser wie bei den Standard-Rippen-
rohren.

Die AuBendurchmesser der Rohrenden kénnen folgender
Tabelle entnommen werden:

AuBendurchmesser des AuBendurchmesser des

aufgeweiteten Rohrendes Ausgangsrohres
dy ds

mm mm

12,7 11.5

15,9 14,5

19,0 17.5

22,2 20,5

25,4 24,0

Diese wechselseitig im Rohrblndel eingesetzten Rippenrchre
bieten den Vorteil, daB zwischen den unterschiedlichen
Bohrungsdurchmessern in den Bodenplatten mehr Material
fir den EinwalzprozeB vorhanden ist.
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Lieferformen

in geraden Langen bis zu 20 m
durchgehend berippt

mit unberippten Rohrenden

mit unberippten Zwischenstiicken

mit entrippten Rohrenden

mit einem aufgeweiteten Rohrende
U-férmig oder zu Rohrschlangen gebogen

bis zu einer Lange van 4,8 m mit galvanisch verzinnter
AuBenoberfliche

in Bimetall-Ausflhrung, ggf. AuBenrohr abgedreht
(Beispiel: Au3enrohr aus C-Stahl fiir Ammoniak und
Innenrohr aus CuNi10Fe1Mn fir Meerwasser geeignet)
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Trufin®-Rippenrohre S/T und S/TT (Turbo-Chil®)

Toleranzen
Trufin S/T iR ; entripptes Rohrende s, —15 %
*51110 % 8o =10 % ‘\\ *hi“] o
; i B i
I ‘| l I o 35
i e _._~,__.___ _T— BT e SRR R L 1) T i
! " ! ﬁ* iz
J | it ls +1.7
—— l2+5 3 +5 LJs +1,
P la +3 J
ju > 4.000
i Lange Iy |< 4.000 <8000 > 8.000 i
Toleranz |+4 mm | +1%c0 J'rg;;"'”_mn

Trufin S/TT

*

dy

*51 +10%
|
|

MA-J
y 7F

Bitte, fordern Sie weitere Prospekte an:

P Rippenrohre (Ubersichtsprospekt):

P Hochleistungs-Rippenrohre Trufin S/T-K

fir Kéltemittel-Kondensatoren:

p- Trufin-Rippenrohre W/H und W/HT (Turbo-Chil)

aus Cu, CuNi, Al, Stahl und Edelstahl:

i > 4.000
i Lange |} |< 4.000 <8000 |2 8.000
+ 0.7 %o
Toleranz |+ 4 mm + 1 %00 e
AuGendurchmessear
der unberippten Rohrteile
Nr. 820 d d; und d;
mm
Nr. 836 d 6- 26
>26—35
Nr. B37 d
Rippenteilung
m
1/Zoll
19
26, 30 und 40

Toleranz incl. Unrundheit

mm

+0/-0,20
+ 0/—0,30

Toleranz

1Zoll

+/-1
+/-2
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Telefon +49(0)2373/97 5500
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